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Anordning f5r ombindning av fSrem&l med tr&d. Anordning 
innef attar en matningsenhet (2) med ett matarhjul (11) for 
matning och strackning av tr&den (3) . Matning av frammatad 
tr&dlangd sker normalt genom att matarhjulet (11) roterar ett 
farutbestamt anatal varv. Slirning mellan tr&den (3) och 
matarhjulet (11) leder dock till att tridens position inte 
exakt kan bestammas. Som losning pk detta problem anordnas en 
separat matanordning (5) for kontinuerlig matning av matad 
tradiangd (3) dar matningen ut fores utan att matanordningen 
(5) ma tar tr&den (3) . 
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Ffcreliggande uppfinning avser en anordning f6r ombindning 
av f6remil med trid, exempelvis balar av f ibermaterial . 

Massabalar ombinds bide individuellt och i form av 
staplade enheter innehillande ett visst antal balar, vanligen 
sex eller itta. En sidan enhetslast vager mellan ett och tvi 
ton. Hillfastheten hos tridfdrbandet som binder samman en- 
hetslasten ar darfar mycket viktig ur sakerhetssynpunkt di 
flera personer kan befinna sig i narheten av lasten i samband 
med lyftning i tridarna. Den utrustning som anvands fdr tyin- 
ning av knuten i en ombunden tridslinga liksom sjaiva knuten 
ar darfar faremil for mycket omfattande sakerhetsbestammelser 
och noggrann sakerhetskontroll . 

Bindningsanordningen innefattar en enhet for matning av 
triden frin ett tridmagasin och genom en appningsbar 
tridstyrningsskena runt faremilet. 

Matningsenheten utnyttjas aven for strackning av triden. 
Vidare finns en tvinningsdel som innefattar en enhet far 
lisning av tridandan, en enhet far tvinning av en tridknut, 
en klippenhet samt en enhet f5r utskjutning av knuten. 

Tridstyrningsskenan stracker sig runt bindningsobjektet 
och utgar styrning far triden vid matningen. Triden matas 
darvid genom tvinningsdelen runt bindningsobjektet. Di 
tridens fria ande f6r andra gingen kommer till tvinningsdelen 
stoppas triden och hills fast i l&senheten varefter triden 
stracks genom reversering av matningsenheten, Darvid tippnas 
tridstyrningsskenan och triden dras it runt bindnings- 
objektet/ knuten tvinnas, triden klipps och skjuts ut ur 
tvinningsdelen. 

F$r att ombindningen och knuten skall bli si bra som 
majligt kravs att ratt langd trid matas in. Matningen av 
triden sker normal t med ett matarhjul vilket roterar ett 
farutbestamt antal varv och drivs av till exempel en 
elektrisk servomotor, Matarhjulet anvands aven far 
tridstrackning. 

I tridmagasinet, pi tridens vag frin tridmagasinet till 
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matarhjulet och i trSdstymingsskenan kan dock tr&den karva 
vilket medfbr att sliming uppst&r mellan matarhjulet och 
tr&den. Aven varierande tr&dkvalit§ vad det galler tjocklek 
och h&rdhet kan leda till problem med sliming mellan 
matarhjulet och traden. 

Slirningen leder till problem under matningen. Tr&dens 
position kan d4 inte bestammas med drif tstfcmingar som f5ljd. 
Om man f5r att undvika sliming okar ansattningstrycket frkn 
mottrycksrullarna riskerar man att deformera traden s& att 
matningen av tr&den genom de olika enhetema i 
bindningsanordningen f Orsvaras . 

Foreliggande uppfinning innebar en losning av ovanstaende 
problem genom att matningen av frammatad tr&diangd sker i en 
separat matanordning som inte p&verkas av sliming i 
matarhjulet. 

Uppf inningens narmare kannetecken framg&r av 
patentkraven. 

Uppfinningen beskrivs nSrmare i det f51jande med 
hanvisning till bifogade figurer som visar en utforingsform. 

Fig 1 visar en bindningsmaskin. 

Fig 2 visar matanordningen. 

Bindningsanordningen ar av den typ som visas och beskrivs 
i SE patent 380 496 och SE patentansokan 9303380-1. 

Bindningsanordningen innefattar ett stativ 1 pk vilket de 
olika enheterna ar anordnade. En matningsenhet 2 Sr anordnad 
att mata bindtr&d 3 i form av stiltrSd fran ett tridmagasin 
runt ett bindningsobjekt 4 och darefter stracka tr&den. 

En matanordning 5 ar anordnad for kontinuerlig matning av 
matad tr&diangd. Matningen utf6res utan att matanordningen 5 
matar tr&den. 

Matanordningen 5 innefattar lampligen en ltfprulle 6 
vilken ligger an mot tr&den 3 samt en, lampligen 
tryckluftsbelastad, moth&llsrulle 15 for sakerstallande av 
att traden 3 och 16prullen 6 ar i kontakt med varandra. 

Loprullen 6 har en anliggningsyta (16), lampligen med 
huvudsakligen rak profil. Matresultatet blir darmed mindre 
beroende av trSdkvalite och varierande anliggningstryck. 
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Lbprullen 6 ar kopplad till en rotationsmatare 7, till 
exempel en induktiv givare eller en potentiometer men 
lampligen en pulsgivare, vilken mater hur mycket ISprullen 6 
har rullat och darmed hur mycket trid som passerat 
matanordningen 5. 

En tridstyrningsskena 8 stracker sig runt bindnings- 
objektet 4. En tvinningsdel 9 innefattande en styrskena fCr 
styrning av triden genom tvinningsdelen, en enhet f8r lisning 
av tridandan, en enhet f5r tvinning av en tridknut, en enhet 
f5r klippning av triden samt en enhet far utskjutning av |den 
f ardigtvinnade knuten. 

Hela bindningsanordningen ar lampligen flyttbar si att 
den kan placeras i en transportbana f6r de fSremil som skall 
ombindas och vid behov latt bytas ut. 

Matningsenheten 2 innefattar ledhjul 10 runt vilka triden 
3 IGper samt ett drivet matarhjul 11 mot vilket 
mottrycksrullar 12 anligger. Matarhjulet 11 drivs lampligen 
av en elektrisk servomotor 13. 

Vid uppstart av bindningsmaskinen positioneras tridens, 
3, ande med hjalp av varden frin matanordningen 5, till ett 
fSrutbestamt utgingsiage for en ombindningssekvens. 

Vid tridmatningen drivs matningsenheten 2 av den 
elektriska servomotorn 13 si att en fbrutbestamd langd trid 3 
matas runt bindningsobjektet 4 och tridandan kommer till 
lisenheten i tvinningsdelen 9. Inmatad tridiangd mates av 
matanordningen 5. I tvinningsdelen 9 fas thills tridandan. 

Tridstrackningen sker darefter genom reversering av 
matningsenhetens 2 servomotor 13 till dess att tr&den har 
strackts ned pi bindningsobjektet 4 och tridens hastighet ar 
noil. Tridens rttrelse mates t ex genom en pulsgivare i 
servomotorn 13 men lampligen av matanordningen 5. 

Tridstyningsskenan 8 ar Sppningsbar och fbrsedd med spir 
f6r triden 3. Skenan 8 hills under tridmatningen i stangt 
lage av kolv/cylinderenheter 14/ lampligen pneumatiska. Vid 
tridstrackningen Sppnas tridstyrningsskenan 8 av 
kolv/cylinderenheterna 14. 

Efter tridstrackningen startar tvinningsdelens 9 enheter 
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far tvinning, avklippning och utskjutning av den fardiga 
tr&dknuten. 

Efter avklippningen dras tr&den av matningsenheten 2, 
styrt av varden fr&n matanordningen 5, tillbaka en 
fbrutbestamd langd till utg&ngslaget for nasta 
ombindningssekvens och anordningen ar darmed klar far en ny 
ombindning. 

sakerstailande av ratt matad tridiangd fas genom att 
tr&den 3 slirfritt driver matenhetens loprulle 6 vilken via 
rotationsmataren 7 SverfSr matvarden fdr styrning av 
tr&dmatningen. Eftersom troghetsmomentet i ISprullen 6 ar 
litet relativt SverfSrt moment mellan trSden 3 och loprullen 
6 uppst&r ej nigon sliming mellan tr&den 3 och leprullen 6. 
Noggrannheten och drif tsakerheten hos bindningsanordningen 
kan pa detta satt Skas . Om sliming trots allt skulle uppst& 
leder detta endast till att n&got for mycket tr&d matas in 
vilket inte negativt p&verkar drif tsakerheten. 

Uppfinningen ar givetvis inte begransad till den visade 
utf oringsformen utan kan varieras inom ramen f6r patentkraven 
med hansyn till beskrivning och ritning. 
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PATENTKRAV 



1 . Anordning f ttr ombindning av f 6remlLl med tr&d, vilken 
anordning innef attar en matningsenhet (2) med ett matarhjul 
(11) for matning och strackning av tr&den (3), k fk n.n o - 
tecknad av en separat matanordning (5) f5r 
kontinuerlig matning av matad tridlangd (3) dar matningen 
ut fores utan att matanordningen (5) matar traden (3) . 

2. Anordning enligt krav 1, k&nnetecknad av 

att matanordningen (5) innef attar en lGprulle (6) med en 
anliggningsyta (16) vilken ligger an mot tr&den (3) . 

3. Anordning enligt krav 2, kannetecknad av 

att anliggningsytan (16) har en huvudsakligen rak profil. 

4. Anordning enligt krav 2 eller 3, kannetecknad 
a v att matanordningen (5) innef attar en moth&llsrulle (15) 
fGr sakerstallande av att 15prullen (6) och triden (3) ligger 
an mot varandra. 

5. Anordning enligt krav 2, 3 eller 4 

kannetecknad av att ISprullen (6) ar kopplad 
till en rotationsmatare (7) . 
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